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Tipologie di trapani VELOCITa DI

Tabella polare
TAGLIO

1 trapano a colonna ,
Fatto da Mario



Tipologie

5 tipologie di trapano

« 1°tipo sensitivo
15mm

e 2° sensitivo a
colonna

« 3°radiale
e 4° universale

e Hh°atestee a
mandrini multipli
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8.1.3 Macchine trapanatrici

Si definiscono trapani o foratrici quelle macchine uten-
sili che servono ad eseguire fori ed in cui I'utensile pos-
siede sia il moto di taglio che il moto di avanzamento.
Il moto di taglio & rotatorio e continuo.
Il moto di avanzamento & rettilineo e continuo.
Il moto avviene sullo stesso asse verticale attorno al
quale ruota la punta a forare.
Le macchine trapanatrici piu importanti sono:
trapano a. sensitivo per fori fino a 15 mm
b. sensitivo a colonna per fori maggiori
c. radiale o a bandiera
d. universale per fori su pezzi grandi e pesanti
e. a teste e a mandrini multipli per lavorazioni
in serie ved. fig. 8.17.

Fig. 8.17. Trapano a mandrini multipli e a teste multiple.

Trapano sensitivo
Il trapano sensitivo & la piu frequente tra le macchine
trapanatrici.

INn questo tipo di macchina Il'avanzamento della punta &
dato manualmente dallloperatore che lo regola senten-
do con la propria mano la possibilita di una maggiore o
minore velocita di avanzamento.

I trapani sensitivi sono di due tipi: da banco o a colon-
na.

Le parti fondamentali del trapano sensitivo sono illu-
strate dalla figura 8.18:

Tavola portapezzo e basamento
€ di ghisa grigia ed & provvisto ai quattro angoli di fori
per 'ancoraggio a terra.

Colonna o montante

Essa porta sulla parte superiore la testa motrice ed &
ancorata con la parte inferiore al basamento tramite il
serraggio di una apposita leva.

Fig. 8. 18. Trapano sensitivo a colonna monomandrino.
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VELOCITa DI TAGLIO

* Velocita di
taglio = spazio:
tempo
da cui si ricava
Il numero di giri

> N = V*1000 : 3,14*D



1 punta elicoidale

2 utensile monotagliente
3 alesatore

4 fresa

materiale in lavorazione

Acciaio automatico
Acciai al carbonio

Acciai rapidi e da bonifica
Acciaio bonificato

Ghisa dolce

Ghisa dura

Rame bronzo

Ottone

Alluminio

35
31
23
20
22
20
50
85
175

45
35
30
18
40
20
50
90
180

15

14

14
20
30

30
24
20
16
20
16
50
60
120




a0 Podabo 7 - Gli agoati @ e Igvoresion -

Riportiamo |2 tzbelie relatie alle velodita di
tagfio nelle lavarazioni di tornitura e foratu-
ra; dato il ndengle n lavoraz one, il lpo di
utensile & | Bpa di lavorazione & possibile -
cavare la velocita di Taglio aporopista.

HS = acc. rapide

' 5% = acclalo :
_iupnrrq:ﬂn Finitura
o s \
|
R | m | w r [ m | w
Accizio edradoice | 60 | 90 woolees b 30 s
Accisidarl 35 | 50 | o5 | 48 0 | 120
Accial eﬂ;a duri 30 | 40 65 40 50 _ a0
| Acciai bonficat 20 [ g0 30 35 0 70 |
' Ghisa colce 00 e e 50 0 00
Grisa durs X W &0 30 55 70
Rame-Brorzo B4 a5 55 165 50 a0 260
Otione “l+oo | 0 | 220 [ 200 | 300 | 3s0 |
mumnio | 200 | 300 | 400 | 300 | 500 | 600 |




R = acc. rapido

Siberrapido
W= placchetta o e Il'gﬂl g
di metalio duro

|
‘ : TEICE R
Iﬂcciaid extra doice | 40 70| 70 100 45 . '?.‘;'-" | 50
*Accial dur '35 4050 95 3 ‘ 0 | 30
Acdgieaqui 20 30/ 65| B | 5% 0
Accaibonficat | 15 18 35 60 15 | .50 | 20
Ghisa colce 0 40 65 90| 25 80 | 30
| Ghisa dura 15 za} 40 60| 18 3 ‘ 18
RomeBonzBM 35 45| 80 160/ 30 100 | 40
Ofore 75 100100 220 55 ‘ 200 | g0
| Allaminio 50 200300 400] 150 | 300 | 750
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Acciai in getti, legato e non legato N
118
Acciaio N
130
Rame N
140
Acciaio inossidabile N

140
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LETTURA DEL DIAGRAMMA POLARE 100
8empio i lettura: ricavare il numero di giri S S
el mandrino per I'esecuzione di un foro di 80 & &
095 pd £
%

figura 14. Esempio dli lettura del diagramma polare.

@ mm




AYAMIAMENTO
Q1Zamento rappresenta la distanz
52 dal ‘umensile o dal pezzo (3 sec
posziede | moto di avansamen
8l un'un’ta definita secondo il ti
qEane:

grarnmi o tabelle Che, in Dase gl imaleriale o
al tipo ci lavorazione, definiscona il valore
tuna, Hiportiama:

ra un diagramrma che per-
Cgcalore di Avansameantn

_ “spondenza del
ahra mmigiro]; “trare 13
itura [mm'g rol;
Esatura [rmrmimn).

the por 'avarzameanto es

BEr £aimen i in mm pes gino
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W 15, Dingianma ver calfooiore i valora o w0 =
- i, Diarizlre dela punta inmm

® pa© |a mmitura una tzbella 13 leturs im-
mediztal;
» per |3 fresatura una tabella riferita all'a-

vanzarmento por dente. Lavanzamento sara
dato dalla formula:

A=asden

dova: a & lavanzamento per dorta letto in
tahella 6, 7 rappresentz | numera di der
dellafresa 7 rappreserta il numern di gire
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